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1. Introducao:

Neste médulo vocé tem as funcionalidades referentes ao planejamento e controle de producao da empresa, ele
€ a engrenagem principal de uma inddstria, no que se refere a gestao de estoque, produtividade da empresa, custos de
producédo, compra de matéria-prima baseada na demanda do mercado e no giro de estoque integrado.

Este modulo recebe reflexos das vendas e dos pedidos de clientes, a medida que um novo pedido é
cadastrado, a demanda de producado no sistema aumenta, e além disso o sistema também se baseia no histérico da
empresa, para que assim possa prever a necessidade de producao e compras de forma otimizada.

Torna possivel a rastreabilidade de qualquer item, seja matéria-prima ou produto acabado.

Os processos de saidas de matérias-primas do estoque, entradas de produtos acabados no estoque fisico,
todas ocorrem aqui.

Na tela principal, esse é o botéo para acessar o modulo

Esta € a tela inicial ao dar entrada no médulo produgéo:

Tabelas  Processos  Relatdrios

Data de Inicio Nimero OP Lote Status da OF Ordenagio Ana
BEIEEIE - |n 27/03/2013 | | ] Sem data =
CODIGO (Cliente): Linha de Produgdo Pedido; Ttem a produzir:
i [ | Céd[Des/Barra: 15 OPs
= . Quanto a0 processamenta =

Eitar Inchir Aherar Evchit D Fechar Impitic ) Processados @) Mo Processados () Todos
Ordem Pedido | Inicio Produto | Item Prazo Cliente Linha de Produgao % Alingido: Total Praduzido Qtd a Produzin Gtd Pendente
e 5000957 Aromatizader Maranga o Champagne 60 mi Maguina - MACHINE 0 0,00 300 300
539 5002235 ALCOOL GEL " COZINHA " ENVASE MANUAL + BALANCA, 0% 000 15 15
556 5000100 Olea Mass Maca Vemelha 120 mi Maquina - DM 500 0% 000 1000 1000
565 5001599 Sab. Ik, Infimidad Brisa da Manha 50 i, Maguina - D04, LIQUIDD 0% 000 700 700
565 5002088 Tovch Me Now gel deslizants 30 i Maquina - DOS4 LIQUIDD 0% 000 800 800
572 5000130 Feitigo Plus Diheiro 15 ml Maguina-DOS. 1 FISTA0 0% 000 260 260
573 5000071 o de Arruda 30ML Maguina-DOS. 1 FISTAD 0% 000 300 300
574 5002044 Chama da Fénis Gel Excitante Efeito Choque Hot 17 ml Maquina-DOSA, LIQUIDD 0% 000 300 300
575 5001700 Desod. Infima Intimidd Brisa da Manha 50 . Maguina - DM 500 0% 000 300 300
576 5000855 Essencial Cravo 17 ml Maguina-DOS. 1 FISTAD 0% 000 350 350
517 5001764 Sal de Banho Espumants Moranga 30 G SSHD ENVASE MANUAL + BALANGA, 0% 000 505 505
578 5000871 Oleo Mass Amendoas 120 ml Maguina - D 500 0% 000 300 300
579 5000099 Oleo Mass Kama Subia 120wl Maguina - DM 500 0 0.0 135 135
50 5000144 Feromany Elle 15 ml Maguina - D03, 1 PISTAD 0% 0.0 300 300
591 5001765 Sal de Banho Espumants Fitanga 30 G S5HD ENVASE MANUAL + BALANCA, 0% 000 500 500

Usuario: ROBERIO - Emp.: 1 - Feiticos Aramaticos

Nesta tela vocé pode selecionar a ordem de producgédo desejada, vocé pode estabelecer critérios para filtrar os
dados, como data de inicio, nimero da OP, cliente, status ou Etapa, pedido de cliente, linha de producao (Maquina) e
lote. Pode também consultar as OPS ja concluidas (processadas ou ja concluidas).

Nessa tela pode ter uma visao global do % atingido de cada OP, Prazos, Total ja produzido, a produzir e 0
pendente
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Possui 5 botdes de funcionalidades:

Filtrar — atribuir os critérios de filtro dos parametros selecionados
Incluir — Incluir diretamente uma Ordem de Producédo

Alterar — alterar a OP selecionada

Excluir — Excluir a OP selecionada

Imprimir — Imprimir os dados da tela corrente (listagem)

Processos  Relatdrios

Dperadares

Cadigos de Parada ’2':'193
Linhas de Produgdo

Embalagens Linfia d

Status da OP

Neste menu, existem 5 itens:

a) Operadores — Tela para cadastro dos funcionarios que operam as maquinas. (Os que trabalham
com a producao ou apontamento das OPS)
Cadastro de Operadores @1

[

(] 1 CICERD
[] 2 ELICLECIO

[ 3 4DALBERTO

(] 4 /WAL TER

[ 5 ELIAS

(] £ EDILSON

[ 7l JOSE RODRIGUES

[ 8 JOSE CiCERD

(] 3 EDWALDO [ CAL ]

[] 10 CALITO

[ 11| DJALMA

(] 12| ERISWALDD

[ 13 JAIRD

(] 14 WIVIANE

(] 15 ROBERTO

[ 16 AMDRE

(] 18 RODRIGD

[] 17 LEANDRO -
4
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b) Codigos de Parada — Tela para cadastro de codigos de paradas para serem langados no
apontamento.

Ex.: (quando uma OP esta parada devido a maquina ou qualquer outro motivo, o periodo de parada

devera ser documentado na orelha apontamentos, informando o cédigo de parada. Isso sera

importante para determinar produtividade de operador, da maquina, etc,...

Cadastro de Cadigos de Parada &J

21 Branco

2 | Materiz-prima Contaminada
3 Falta de Energia
4 Maquina Ocioza
5 Homogeneizacao Prod. Acabado
E | Limpeza # Troca telas
7 |Homogeinizacao b ateria-prima
8 Acerto de cor
9 Limpeza de cabecote
10k M aterial Frio / Sem Estufa
11 Falta de empilhadeira
12 | Manutencan Mecanica
13 | Aguardando apravacao da CO
14 Reuniao / Treinamento
15 Teste de processoz
16 Manutencao Elstrica
17 Aguardando Area Estufa
18 Preparacao de Maguina -

%

¢) Linhas de Producdo — Sao as maquinas que produzem os produtos acabados (PA) (selecionada
na OP)

Cadastro de Linhas de produgdo @

Cadigo Linha de produgao

1 Linha 1

[

[

L] 2 Linha 2
(] 3 Linha 3

(] 4 Linha 4

[] 5 Linha &

(] 6 Linha 6

[] 7 [

(] 8 INETORA T
[ 9 INJETORAZ
(] 10 INJETORA 3
[ 11 INJETORA 4

m
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d) Embalagens — Cadastro das embalagens utilizadas na OP

Cadastro de Embalagens

7 EIG BAG

2 PLASTICO

3 ALUMINIO

4 MARROM

YULADD

[ BRADO METPET
7 BIG BAG

10 MET PET LISO

8 TIMBERADD ALUMINIO
9 TIMERADD KRAFT

11 54C0 RAFIA AMARELD

1

e) Status da OP — Cadastro dos estagios que uma OP pode passar,
>> 0O campos Da entrada no estoque indica se nesse estagio, o estoque vai para o estoque fisico.
O campo Exibir na Op, exibe um campo no relatério da OP para assinatura do responsavel pelo estagio concluido.

Cadastro Status de OP ﬁ
[ [codige[status [descrigao) E
D 1 Aguardando Execucao M
D 2 Entrads no estoque fisico 5
[] E] 0 ualidads N
D 4| Producan &

m

2. Menu Processos:

T EEEET

Tabelas Belatarios

Dat Recebirento e Separacio de b.P.

Gerar Ops
De:l@ : .
Rateio de despesas fixas

CODIGO (Cliente): Linha de Producdo

]

I G
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a) Recebimento e Separagéo de de M.P. — é apenas um atalho para chamar o moédulo :
Transformacao de M.P. (Matéria-prima)

b) Gerar OPS- Deixar a cargo do sistema o langamento de Ordens de Producao para atender a
demanda de producéo (geracdo automética), também pode ser feito usando o conceito de
Estoque Zero através do status ou etapa do pedido
Gera baseado na previsdo da producéo, utiliza cruzamento de informacdes do sistema e conceitos
de estoque minimo e média de saidas dos itenfs.

Froceszamento de Mediaz de Vendasz
Firp |10/09/2018 | @ Gerar

[ | Caleular Médias de Vendas. . X Cancelar

Selecione o Grupo: M® de dias & suprir

| | an

/) Todos oz Grupos. .

H® de Ops geradas:

| | Considerar a quantidade minima e maxima do cadastro
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c) Orateio de despesas fixas, € utilizado para formar o custo final de produtos vendidos, ele pega as despesas
fixas e gera um rateio para o custo unitario do produto baseado no peso do item sobre o faturamento.

Ratein
Rateio )
Despesas Fixas
[
Inicio |2?‘£EIEI£2IZI1EI |v|
Fim |2?£EIEI£2EI1EI |v|
< >

Total de Despesas Fixas |

Ratear

~ Centro de Custo:

| -

Item

Faturamento Total
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Tabelas Processos

Prewisdo da Producio
Drata de Inicio . g

Demanda de Pedidos
De

Suptirnento de Estoque

CODIGO (Clisnte): Estoque Produzido
4 Estoque Produzide 2
Etiquetas / cartazes
Eiltrar | Fosigdo / Convénio £ Clientes
Nedam Padida T Praduta | Iham

a) Previsdo da Producéo (Suprimento do Estoque)

Relaténo de Supnmento de Estogue [Parametros]

Proceszamento de Médias de Vendas M2 de diaz & suprir;

Inicio: - Fim: 05/09/2007 - a0
[7] Caloular Médias de Wendas...
Selecione o Grupo: Fabricante:

| =

Todos oz Grupos....

Opedes de relatério:

todalidade:

@ Compraz . . L "
z 2 [7] Considerar a quantidade minima e méxima do cadastro
() Estoque em Excesso

& Todos [] Cansiderar samente reservas e encomendas

Eisualizar | 1mplimil | xgancelal |

Vocé pode escolher um periodo para processamento da média de saidas dos itens para geracao do
relatério. A média de saidas de cada item é estabelecida no sistema como a quantidade minima em estoque
(calculada pelo sistema). Também é possivel usar o estoque minimo informado no cadastro do produto,
podendo-se utilizar uma forma ou outra.

N° de dias a suprir — Este campo é parametro para a demanda a ser gerada, o relatério vira baseado
na quantidade de dias a suprir do estoque (Utiliza-se uma regra de 3)

Modalidade — pardmetro que permite filtrar apenas compras ou producdes, somente estoque em
excesso ou ambos. Estoque em excesso, mostra quais itens estdo em quantidade de estoque superior ao
maximo.

Vocé também pode filtrar por grupo e/ou fabricante e até agrupar as quantidades pelo grupo e
subgrupo.

Considerar somente reservas / encomendas: Ignora o estoque minimo, a acdo € baseada apenas
no estoque livre x demanda (pedidos de venda e de compras).

Considerar a quantidade minima e maxima do cadastro: Ir4 utilizar o estoque minimo e maximo do
cadastro do item, ao invés da média calculada.
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Relatorio gerado:

ﬁ Previsdo da Impressdo

@ w «» n| | B & | Cose
Média Calc. no Periodo: 13/02/2009->14/05/2009 Suprim. p/ 30 dias
Cédigo: Produto: Fisico Un Saida Minimo Maximo  Ult Custo: OBS:
Reservado Un Ent Livre
Em Producio /Encomendado
9999  BORRAE CANAL 0 KG 844 0,00 Produar 563
0 KG 563 0
0
10000 POLINYLON VERMELHO 6392 KG 37674 0,00 Produzr 18481
0 KG 25116 6635
243
10001 PAGOPRINDL 2325 KG 138369 6,00 Produzr 24479 3
750 KG 92246 87767
66192
10002 PAG.0 C/30% FV PR MI 0 KG 124 0,00 Produzr 77
0 KG 83 6
[
10004 PAG6.0 C/10% FY LARANJA 1833 -1000 KG 0 0,00 Produzr 1000
0 KG 0 -1000
0
10011 PAB.0CM0% FV CZNGP14869 0 KG 538 0,00 Produzr 291
0 KG 359 68
68
10016 PAB.0C/M0% FV CZ CINN3360 0 KG 447 0,00 Produar 297
0 KG 298 1
1
10018 PAG6.0C/10% FVPRINDL 25 KG 650 0,00 Produzr 288
0 KG 433 145
120
10025 PAG6.0C/M0% FY CZNCP15951 0 KG 188 0,00 Produzr 125
0 KG 125 0 -

23200% Pagel of 4

Campos:

Fisico: E a quantidade do estoque fisico do ltem

Reservado: E a quantidade reservada de estoque do item (Referente as quantidades pedidas do item no
sistema)

Em Producdo / Encomendado: E a quantidade total de ordens de produc&o do item (itens em produc&o)
ou de pedidos a fornecedores no caso de matéria-prima.

Minimo: E a média de saidas do item para o periodo de 30 dias no caso do relatdrio acima (média
calculada de acordo com o periodo selecionado da média)

Méaximo: E 50% acima do minimo.

Livre: Fisico — Reservado + Em Producédo / Encomendado

Ult. Custo: E o Gltimo custo unitério do item

Obs.: E o resumo da acio a ser tomada para o item, no item 9999 é necessario produzir 563 unidades para suprir o
estoque para os proximos 30 dias. Baseado no seguinte: E o estoque minimo menos o estoque livre

b) Demanda de Pedidos
Demanda de pedidos [parametros] &J

Data do entrega [prazol:
Mizualizar
*  Fime 14/05/2009 -

Todoz

Inicio:

x Cancelar
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Traz os pedidos selecionados baseado no campo prazo

@8« « » | | & & | Oos
Demanda (Pedidos de Venda)

Cliente Prazo Item Qide Ped OBS.
000055 06/03/09 00:00 PAG.0 C/25% FVPR 100 11715
000055 06/03/09 00:00 PAG.0 C/25% FVFPR 100 11715
000055 06/03/09 00:00 PA6.0 C/25% FVPR 100 11715
000055 06/03/09 00:00 PAG.0 C/25% FVFPR 100 11715
000055 06/03/09 00:00 PAG.0C/25% FVFR 100 11715
000055 06/03/09 00:00 PAG.0 C/25% FVFPR 100 11715
000055 06/03/09 00:00 PAG.0C/25% FVFR 100 11715
000055 06/03/09 00:00 PAG.0 C/25% FVPR 100 11715
000055 06/03/08 00:00 PAG.0 C/i25% FVPR 100 11715
000055 06/03/09 00:00 PAG.0 C/25% FVPR 100 11715
000055 06/03/09 00:00 PAG.0 C/25% FVPR 100 11715 F
000055 06/03/09 00:00 PAG.0 C/25% FVPR 100 11715
000055 06/03/09 00:00 PAG.0 C/25% FVPR 100 11715
000055 06/03/09 00:00 PAG.0 C/25% FVPR 100 11715
000055 06/03/09 00:00 PAG.0 C/25% FVPR 100 11715
000055 06/03/09 00:00 PAG.0 C/25% FVPR 100 11715
000055 06/03/09 00:00 PAG.0 C/25% FVPR 100 11715
000055 06/03/09 00:00 PAG.0 C/25% FVPR 100 11715
000055 06/03/09 00:00 PAG.0 C/25% FVFPR 100 11715
000055 06/03/09 00:00 PAG.0 C/25% FVPR 100 11715
000055 06/03/09 00:00 PAG.0 C/25% FVFPR 100 11715
000055 06/03/08 00:00 PAG.0 C/i25% FVPR 100 11715
000055 06/03/09 00:00 PAG.0 C/25% FVFPR 100 11715
000055 06/03/08 00:00 PAG.0 C/i25% FVPR 100 11715
000055 06/03/09 00:00 PAG.0 C/25% FVFPR 100 11715
000055 06/03/08 00:00 PAG.0 C/i25% FVPR 100 11715
000055 06/03/09 00:00 PAG.0 C/25% FVPR 100 11715
000055 06/03/08 00:00 PAG.0 C/i25% FVPR 100 11715
000055 06/03/09 00:00 PAG.0 C/25% FVPR 100 11715
000055 06/03/09 00:00 PAG.0 C/25% FVPR 100 11715
000055 06/03/09 00:00 PAG.0 C/25% FVPR 100 11715
000055 06/03/09 00:00 PAG.0 C/25% FVPR 100 11715
000055 06/03/09 00:00 PAG.0 C/25% FVPR 100 11715
000055 06/03/09 00:00 PAG.0 C/25% FVPR 100 11715
000055 06/03/08 00:00 PAG.0 C/i25% FVPR 100 11715
NONNAS NR/N3NG 000N PAR D G/25% FVPR 100 11715 2

35528% Pagel of 88

c) Estoque Produzido (Visualizac&o por Lote de Produto Acabado)
1

Periodo:

Inicia:  14/059/2003 = Fime 1470542003 -

XK Cancelar

Cddigo [Clente]:

["] Estoque com saldo atual por lote [ ] Exibir todos o itens produzidos

[]Zerados n&o saem no relatdrio

Periodo: Intervalo da data de producédo dos produtos

Cdédigo (Cliente): Filtrar apenas producdes para um cliente especifico

Estoque com saldo atual por lote: O item tem quebra para cada lote, informando a quantidade de
estoque de cada lote

Exibir todos os itens produzidos: Ignora o periodo de data

Zerados ndo saem no relatério: Itens com quantidade = 0 (zero) séo suprimidas

10
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(@E@ « « » v (=& |E & oo
Estoque Atual por Lote
ltem produzdo (P.A) Quant.  Lote Local. Cliente OBSERVACAO
10000 POLINYLON VERMELHO
11140 6122.01 chdo NZ OOOPERPOLY MER TERMOPLASTICOS DE ENGENHARIA
6030 6201 .01 chdo NZ COOPERPOLY MER TERMOPLASTICOS DE ENGEVHARIA
5100 6360 01 chdo NZ COOPERPOLY MER TERMOPLASTICOS DE ENGENHARIA
10001 PA 6.0 PRINDL
1500 6378.01 chdo DIAMETRAL INDUSTRIAL LTDA
2925 6350.01 chdo SQUADRONI PRODUTOS INDUSTRIAS LTDA
10002 PA 6.0 C/30% RV PRMI
10005 PA 6.0 LARANJA LANN2410
300 4258 01 CHAD SEMA MERCANTIL EINDUSTRIAL LTDA - ME
10009 PA 6.0 C/20% PV CZ Q630 E
10011 PA 6.0 C10% PV CZ NGP14869
10014 PA 6.0 C/20% PV VERMELHO10278
500 5537.01 FRITAMP INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
10016 PA 6.0 C10% PV CZ QNN3360
10017 PA 6.0 CMNAT
1050 6373.01 chdo FRITAMP INDUSTRIA E COMERCO LTDA
10018 PA 6.0 CH0% PV PRINDL
25 5843 01 chao F.OYESEL INDUSTRA E COMERCIO DE PECAS LTDA
10023 PA 6.0 C/25% CMMICZ
75 1752 01 CHAO AUTOMETAL S/A
1275 2343.01 ESTOQUE
10031 PA 6.0 C/5% GRAFITE
10033 PA 6.0 C15% FV BRANCD
125 5433 01 chao BELLA LUCCE INDUSTRA E COMERCIO DE LUMINARIA
10034 PA 6.0 C110% GRARTE MIPR
10035 PA 6.0 CH0% GRARTE
10038 PA 6.0 CZ NGP14869 INDL
5384.000765625 EUROMOLD IND E COM DE PLASTICOS E MOLDES LTDA
10041 PA 6.0 Cl20% PV CZ GNN2364
10046 PA 6.0 C/40% FV BRANCO
323 3899.01 CHAO NZ OOOPERPOLY MER TERMOPLASTICOS DE ENGENHARIA
10047 PA 6.0 CH0% CMCZ CINNS400 <2

14900% Pagel of 2
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4. Tela da ordem de producéo:

Custo  Exportar

Ordem de Produgdo > b = ol

Ordem de Produgdo |Instrugfies de Processo | Apontamentos | Histérico | Sére | Status da OF

Mo. OP-* Produto: = || Dar entrada no estoque fisico direto pelo apontamenta Prazo: F12 ==: TABELA DE ITENS
508 (5000967 | Aromatizador Morango cf Champagne B0 ml

Otd. a produzir: Linha de produgéo: Embalagem 1: Embalagem 2:
300 uN Maquina - MACHINE w W v
Perdas: Estocado: Tot. Produz.: Pendente: Unidade Padréo da Produgéo:
i i 0,00 00| | () Vendas () Beneficiamento
- - N
Cliente: * Lote:
03/2019
e . i
Emitida em: % Atingido: Status da OP Responsavel pela OP: Baixa Total Insumos Traznf. Intema (F5)
23071 916:03 0% | APROVADA ~ || ADILTON =
Inicio: Fim: Pronto: Pedido que gerou a OP: Baira Insumos
Localizagfo no estoque: HE”CM" Insuma
[ Resuma

Atualizar Insurmalz) _ . .
Composigdo { Formulagéo {Insumos utilizados): A Pendente=[Prev - Rieti)

Cddigo b4 atéria-prima Late Localizagio REF % Fase Disponivel Saldo OF (Falta) Pendente Qtde Prev. Qtde Retr Un Atualizagdo
B 5000831 FRASCO CIL-RETO 0,0B0ML 20, 481 5821 300 300 0 UN 08/08/1913
5000940 ROTULO AROMATIZADOR MOl 2991 2991 300 300 0 UN 08/08/1913
5001049 WalWULAS 204410 SPRAY FRE 2027 2027 300 300 0 UN 08/081913
5001051 Calx4 CORTE WINCO M08 ARC 830000001 7170830000001 25002 25,002 0 UN 08/08/1913
SO01069 Calxa Ne 05 EMBARGUE 782993389 5332782933389 114 114 0 UN 08/08/19131
5001245 LACRES DE PWC ESP.EARD 4303 4309 300 300 0 UN 23/07119 16

e Itens em vermelho s&o itens com quantidade insuficiente de estoque

Ao incluir uma ordem e selecionar o Produto (Item a ser produzido) e colocar a quantidade a ser
produzida ja traz a formulagéo padréo e instru¢des de processo informadas na ficha do produto (M6dulo
Estoques), Cadastro de Produto Acabados. Essa formulacéo (itens da ordem / matérias-primas / insumos) sédo
a quantidade prevista (Qtde. Prev.) que serd usada para produzir tal quantidade informada de PA (Qtde Retir.
Fica igual a O (zero)).

Inicio € quando foi iniciada a OP, Emitida em é quando foi cadastrada / gerada, Fim é quando se atinge
o total a ser produzido, % Atingido é a percentagem de quanto ja se foi atingido da quantidade a ser produzida.

Campos Importantes:

Estocado: Estoque da OP que ja entrou no estoque fisico

Tot. Produzido: Quantidade ja produzida na OP, mas que ainda ndo entrou no estoque fisico da
empresa.

Perdas: Quantidade total perdida de PA na OP.

Localizacao do estoque: Endereco no estoque fisico onde estara o item.

Prazo: Data maxima que a OP deve estar concluida.

Vendas: OP normal para atender a demanda de pedidos (vendas)

Beneficiamento: OP feita para terceiros, apenas terceirizacdo do servico de uma producgéo para
outra empresa.

12



Y~ POWERSYSTEM.TI

DESENVOLVIMENTO DE SISTEMAS ;
http://www.pwrti.com/

Observacoes:

O Lote tem sua geragdo automatica
O campo dar entrada no estoque fis
acabados ja entrem no estoque fis

na inclusdo da OP
ico direto pelo apontamento, faz com que os produtos
ico ao serem lancados no apontamento. Se estiver

desmarcado, o0 estoque so entra no fisico, quando for selecionada um Status de OP, onde o
campo dar entrada no estoque fisico for verdadeiro. (Isso é muito usado em empresas onde a
producéo de itens passa por diversos estagios até entrar no estoque fisico. Ex.: Producéo de
acetona: passa pelos seguintes estagios: 1 — Mistura da férmula, 2 — Envase, 3 — Xirlincagem,
4 — Concluido -> Entrada no estoque fisico)

Botdo Baixa Insumos:

I # .
@ Baixa [nsumos

Sua funcao, é fazer a retirada do estoque fisico das matérias-primas/insumos que serdo utilizadas na

OP . Ao clicar no botéo, sera exibida a seguinte tela:
Atualizagdo de Insumeos (Retirada de MP)

S

':,} Usuario: 1arco
::T!I I. Senha: U™
FPOLINYLON YERDE
Lote:
Retirada: KG [ |Todos
J Confirma x Cancelar

O usuario que fard a retirada, tem que validar seu usuério (medida de seguranc¢a no sistema).
E entdo seleciona a matéria-prima, o lote e a quantidade retirada. O usuario também podera selecionar a M.P.

desejada e o lote pela tela:

""' Selecione o Item, e dé um duplo clique:

==

ARMAGEDOM COMERCIO DE SUCATAS LTDA -ME  |2095

2007301 ARMAGEDOM COMERCIO DE SUCATAS LTDA -ME | 2251

2007301 ARMAGEDOM COMERCIO DE SUCATAS LTDA -ME 2307

q/ Confirma

NN I N E—

2007301

780
515

13



= POWERSYSTEM.TI

DESENVOLVIMENTO DE SISTEMAS ;
http://www.pwrti.com/

Nesta tela, vemos a quantidade de matéria-prima disponivel em cada lote, com um duplo cliqgue na
linha desejada, ja selecionamos a M.P. e o Lote. Como pode ser visto a seguir:

Atualizagdo de Insumeos (Retirada de MP) Iﬁ

2
E Usuario: marco

10 senhaz e

200730 ABS AMARELO

Lote:
Retirada: KG [ Todos

& Confima XK Cancelar

Colocamos a quantidade (coloquei 19) e ent&o € s6 clicar em confirmar:
O sistema ir4 pedir a confirmagédo da transagédo, pois nesse momento, é dado a saida de matéria-prima
do estoque.

Botdo Baixa Total Insumos

@ Baxa Tatal Insumoz

Sua funcao é similar a anterior, com a diferenga que j& baixa de uma vez todos as MP, baseado na
quantidade previstas de cada uma.

Botdo Excluir Insumo
EE:-:::Iuir [nzumo

Permite excluir uma MP que néo sera utilizada na OP, mas veio através da ficha técnica.

Botédo Atualizar Insumo(s)

E.ﬁ.tualizar Inzumalz]

Permite atualizar a lista de MP para casos onde a ficha técnica teve a inclusdo de nova MP no
cadastro apés a OP ja ter sido criada no mdodulo Producgéo.

Botdo Transferéncia Interna

Traznk. Interna [F]

Permite a transferéncia entre locais de estoque internos da empresa (aplica-se quando se usa locais
de estoque internos)

14
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Orelha Instrucdes de processo:

|ﬁ| Produ

Custo  Exportar

Ordem de Producio Mappid = o

Ordem de Produgio | Instrugées de Processo | Aportamentos | Histérico | Série | Status daOP |
Sulubilizar fase A homogeneizando bern.

PROCEDIMENTO P&RA MANIPULACED:

EQUIPAMENTOS USADOS: BALANGCA 300KG,
BOMBOMNA 30KG e ESPATULS PLASTICA

Cadigo b atéria-prima Lote Localizagin REF % Fase Disponivel Saldo OP [Falta) Penderte Otde Prev. Oide Reti. Un Atualizagio  »
p 5000831 FRASCO CIL-RETO 0.050ML 20, 4821 5321 300 300 0 UN 08/08/19131
5000340 ROTULD AROMATIZADOR MOl 299 2391 300 300 0 UN 08/08/1913
5001043 WaLVULAS 204410 SPRAY PRE 2027 2027 300 300 0 UN 08/08/19131
5001051 Calxa CORTE VINCO N08 ARC 830000001 7170830000001 25,002 25002 0 UN 08/08/19131
BO010RT Calxa ME 05 EMBARGUE 7829939989 5932782999389 114 1,14 0 UN 08/08/19131
5001245 LACRES DE PWC ESP.E ARD 4309 4309 300 300 0 UN 23/07119161

| SW3BESS MORANGOWDROSSOW  GA  (ODDOOODSGIGI000CON00S 62SIGETE 08625 08625 Kg 0308/1313n
_ SWIBALCODLETOCO B A SOWOGSENNE 0 112125 112125 Kg 08/08/19131
| SN0V CORANTEHD.VERMELKOOI | N8B AN W26 2995 295 0K DBn91d

< >

As informag@es sdo trazidas automaticamente da ficha do item, se for necessario alterar algo para OP,
€ permitida sua alteragéo.
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Orelha Apontamentos:

Custo  Exportar
Ordem de Produgao Warrk = oad
| Ordem de Produgo | Instrugies de Processo‘ Apantamentas |Hist6rico | Série | Status da OF |
Data Inicia  Fim  Cdd. Parada Otde  Status Scrap Perda Turno Operador Linha de Pradugda
4
Cédiga Matéria-prima Late Localizagio REF % Fase Disponivel SaldoOP [Falta) Pendentz Gtde Prev. Otde Retr Un Atualizagio A
p 5000831 FRASCO CIL-RETO 0,0B0ML 20, 4821 5821 300 300 0 UN 08/081913
5000940 ROTULOD AROMATIZADOR MO 2991 2991 300 300 0 UN 08/081913
GO01043 WALWULAS 204410 SPRAY FRE 2027 2027 300 300 0 UN 08/081913
5001051 Chlwxa CORTE WINCO N20B ARLC 830000001 7 170830000000 25002 25002 0 UN 08/0819131
BO010E3 Chlxa Ne 05 EMBARGUE 7823333859 5332782999989 1.14 1.14 0 UN 08/0819131
b001245 LACRES DE PVC ESP.EARD 4309 4309 300 300 0 UN 23/071916:
< >

Similar a um ponto, é informado no respectivo horario a quantidade que foi produzida (Qtde),
Scrap significa quantidade de PA que entrou hovamente no processo
Perda é a quantidade que foi perdida.
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Orelha Histérico:

Custo  Exportar

Ordem de Produgio

‘qupp|+=a>¢c~ﬂ

| Ordem de Produgdo | Instrugdies de Processo | Apontamentos| Histérico | Série | Status da OF

p 5000831 FRASCOCIL-RETO 0,060ML 20,
5000340 ROTULD AROMATIZADOR MOI
5001049 ValvULAS 204410 SPRAY PRE
5001051 Calxa CORTE WINCO W03 ARC
S001063 CAlxa Ne 0B EMBARGUE
5001245 LACRES DE P¥C ESP.EARD

4821 5821 300
297 2391 300
2027 2027 300

230000001 7170830000000 25,002
782333383 5332782333383 114
4309 4309 300

300
300

0 UN
0 UN
0UN
0 UN
0 UN
UM

Data / Hora Responsavel Status da OP
b 23071603 ADILTON INICIADA
Cddiga I atéria-prima Late Localizagio REF % Fase Digponivel Saldo OP (Falkta] Pendente Otde Prev. Otde Retin Un Atudizacdo A

08/08:13 131
08/08/13 131
02/0219 13
08/08/13 131
08/08/13 131
23071918

Essa orelha é apenas para leitura, aqui sdo exibidas todos as mudancas de status / estagios da OP, e

0 respectivo responsavel pela mudanca.
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Orelha Série

|ﬁ Producio

Custo  Exportar

Ordem de Produgio R I - |

| Ordem de Produgio | Instrugies de Processo | Apontamentos | Histérico | S€rie | Status da OP |
Séries:

Mumero de Série

‘ =e‘§§ Gerar ‘ ‘ @ Irnprirnir ‘

Intervalo da impressao: [zene(s])

Inicio | | Fm | |
Cadigo I atéria-prima Late Localizagio REF % Fase Disponivel Saldo OF (Falta) Pendente Qtde Prew. Gtde Retir Un Atualizagdo A
p 5000531 FRASCOCIL-RETO O0B0ML 20, 4821 5821 300 300 0 UM 08/08/1913)
5000340 ROTULD AROMATIZADOR MOl 2991 2991 300 300 0 UN 08/08/1913)
GO01043 WaLVULAS 20/410 SPRAY FRE 2027 2027 300 300 0 UN 08/081913)
5001051 CAl<a CORTE WINCO W08 ARC 8300000071 7170830000001 25002 25,002 0 UM 08/08/19131
BO0T0BS CAlA NE 05 EMBARGUE 782999389 5332782933589 114 114 0 UN 08/08/1913)
h001245 LACRES DE PWC ESP.EARD 4303 4303 300 300 0 UN 23/0719161

£ >

Destinada a gerar etiquetas de nimeros de série em cOdigos de barras para cada item que é produzido

pela OP. (O sistema ja contempla diversos layouts de etiquetas e caso tenha uma diferente, configuramos para
voCcé).
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Relatorio da OP: (Existem diversos layouts ja prontos que podem ser escolhidos)
|

Modelo de OP 1
hodelo de OP 2
kodelo de QP 3
todelo de OP 4
Modelo de OP 5 #
Modelo de OP &

Abaixo um deles (Modelo de OP 1):

= Ordem de Produg&o
_3 Relatdrio - Visualizagdo PadkEo ) P OWE R TI

DESENVOLVIMENTO DE SISTEMAS

@ 0 Liz 0 @ Q\ :;Dv Q\ V‘,\‘ Imprimir V),\’ Inprimir F & ¥ ‘:‘})E-man H Salvar *iaw

Ordem de Produgéo (OPY N* 508 Status:
Lote:03/2019 Cod. Prod.: 5000967  Praduto: Aromatizador Marango cf Champagne &0 ml
Prazo de Produgéo Qtde a produzir: 300 UN Emitida:23/07/2019 16:03:12
Cliente: ESTOQUE Linha de Produgéo: Maguina - WMACHINE
EMBALAGEN: Inicio:
Formulagéo / Itens utilizados / Ordem de Pesagem Lote Ref % Fase Qtde Prev. Qtde Retirada Custo
5000831 - FRASCO CIL-RETO 0,060ML 20/410 (AROT.E ESPUMA) 0 300 UN 95,22
5000940 - ROTULO AROMATIZADOR MORANG O Cf CHAMPAGNE BOML 0 300 UN 78,00
5001049 - VALYVULAS 20/410 SPRAY PRETO C/TAMPA PRETA, 0 300 UN 97 65
5001051 - CAIXA CORTE VINCO N0B AROMATEOML ( 130x110x70 ) 0 25002 UN 975
5001069 - CAIXA N* 05 EMBARQUE 0 114 UN 376
5001245 - LACRES DEPYC  ESP. E AROM BOML B8x30x50 0 300 UN 000
5000396 - ESS. MORANG O HIDROSSOLUBEL LAP 209237 0 A 08625 Ky 0625 Ky 2999
5001203 - ALCOOL ETILICOD 0A n21% N2125 Ky 44T
5000257 - CORAMTE HID. WYERMELHO Cl 14720 COD 70050 0125 B 28375 Ky 0,00
5000455 - AGUA PURIFICADA 6325 B 5,1720675 0,00
INSTRUGOES DE PROCESSO: 341,89

Bulubilizar fase A homogeneizando bem,

PROCEDIMENTO PARA MANIPULAGAC:
EQUIPAMENTOS USADOS: BALANGA 300KG, BOMBONA 30KG & ESPATULA PLASTICA.

pagina: 1 {2

Este relatério pode ser enviado diretamente para um e-mail.
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Opcdes de Menu da OP:

to / Custo de Prod '

r ol -
Custo de Produgéo h A
Nro Ordem:
508 Produto: Aromatizador Morango ¢/ Champagne 60 ml Unidade: UM
Codigo [ltens Utilizados QOtd. indice Custo Entrada Un (E) Custo Saida Un(S) Total a
B E0007E3 ROT.BANHO FLOR DE LARAMJEIF 309 RE 0,29 UN 0,29 UN Fi$ 89,81
AO00548 TAMPA ABALLADA 24/415 COR P 309 R$ 011 UM 011 UM R$ 35.07
RO00850 FRASCO COSM 120ML % 24 STD C 309 R$ 029 UM 029 UN R$ 8985
BO00019 CAlA CORTE %INCO BAl=a DIVEF 25,7397 R$ 0,38 UN 0,38 UN R$9.7E v
< »
Total de Matéria-prima R 224,89
Otd.: M3o de Obra Custos Indiretos: Valor Rateado ind.: Custo da ProdugSo Custo Unitirio
1 0 1] 819 Rf 222 |0.00715448601941 748

O calculo é feito da seguinte forma:

Quantidade da matéria-prima para fabricacdo de 1 unidade do PA x Custo unitario de saida da
MP (custo unitério ap6s a multiplicacéo pelo fator) = Custo total da respectiva matéria-prima para a
producdo do PA. Chegando entdo ao total de matéria-prima (soma dos custos de matéria-prima).
Adiciona-se a mao de obra unitério (custo de méo de obra definido pelo usuario na fabricacéo de 1
unidade do PA) + Custos Indiretos + Valor Rateado (Rateio de despesas fixas) = Custo Unitario do
PA. O botdo acima que possui as 4 setas, é quem atualiza o custo total do item.
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Abaixo podemos ver o relatorio gerado a partir dessa tela:

Custo de Produgéio

0.P.: 508 - Aromatizador Morango ¢/ Champagne 60 ml

ltens Utilizados: Otde: ind: Un{E:  Custo (E):
£000783 ROT.BANHO FLOR DE LARAMJEIRA 1203030 R§  UN 029
5000848 TAMPA ABAULADA 24/415 COR PRATAZ09 040RE  UN 0,11
£000850 FRASCO COSM 120ML X 24 STD CILIN. 3090 °AIRE (EUN LASTIC 029
S001me CAKA CORTE YVINCO BARA DIVERSOZ25 741 (R 14UN 1) 03
2001043 CAMCELADO BATOQUE 24-415 COR: 13090 AIR§  UN 005
5000303 CONSERY N.E 012 Ry UN 7105
£000408 ESS.POMBA GIRA LAP 217176 039 RF UN M35
2001203 ALCOOL ETILICO 579 Ry UN 245
A000455 AGUA PURIFICADA 3223 Ry UN 00o
E000257 CORANTE HID. VERMELHO C1 14720 CE3 66 15(RE  UN 000
A000272 CORANTE HID. AZUL CI42000 COD 700321 R§ UN 310
5000273 CORANTE HID. AMARELO C119140 COMB 45 0RE  UN k4,00
5000985 ROT ESS.FRAG ARRUDA 17 ML 1500 RF  UN 014
001758 FRASCO PET 18015 AMBAR (ESSENC1E007 RS UN 21850
5000305 DPG 102 RF UN 10,12
5000358 ESS. ARRUDA LAP 207191 153 RF UN 3
A000482 TAMPAS ESS. Cf LACRE R1B PRETO 1500 R§ UM 008
5000508 GOTEJADOR R.18 TRAMSPARENTE/BR1E00 R§  UN 010
5000795 ETICLTAMPA FRAG ESSENCIAL ARRUTIE0D  RE - UN 0,04
5000973 CAIKA ESSENCIAL 25UN 600 RE UN 070
5000398 ESS. MORANGO HIDROSSOLUBEL LARDBE 37R§  UN 3478

Un {S):

UN
UN
UN
UN
UN
Ky
Ky
Ky
L

K
Ky
K
UN
UN
Ky
K
UN
UN
UN
UN
Ky

Custo (8):

Total:

029 8941
01 3H/o7
029 @989
038 978
0ps 1523
7.0 823
43 1713
245 1419
0o0 00
0o0 000
310 994
364, 5623 80
014 2100
218.32.775 00
01 1032
335 A3
nos  12R0
010 1571
0o4 600
070 420
2999

37

b) Exportar: Permite a exportacdo para um documento em excel (faz macro substituicdo) dos

campos que possuem * (asterisco) na OP no documento.

FIM
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