Produto acabado e Ordem de Producao
1.Produto acabado
1.1.Cadastro

o4 b B = Qgima...@ﬂ ( )
Usudrio: MASTER [Produtos : Mawvegando] VEN US
0 - Filtro e Busca 1 - Cadastro 2 - Dados Adiconais 3 - Formagao do Prego 4 -Lotes & - Pregos
7 - Desconto por quantidade 8 - Convers3o de Unidades 9 - Qualidade 10 - Movimento(s) 11 - Férmula
Cédigo: Ult., Saida Ult. Entrada Cédigo Interno:
E4 [[] tnative 02/12/15 01/12/15 || |
Grupo: Sub-grupo: Classe
I LI I LI OaA (@] Qc
[ Controlado /] Tabela Peso Bruto: Peso Liquido: Comiss3o Média de Vendas: (Mensal)
[ NZo exibir em propostas || Somente PAF 0 0 0,00 1.00
Descricio: ] N
RUSTICO BRANCO NEVE 20 KG FEElsTTELIELE
Mem: 3 -
Minimo Maximo -
1 15 CST padrdo: 3
' Unidade: ' i i
——— - 1| @ Unidades Padres [ 1tem dé credito de imposto
1 Cdd. Contabil:
Custo Médio: indice: Custo (Un. Entrada):  Indice: Preco da Venda: Valor Rateado
1925206 Rg |~ 1951, . RE |w E7 ... 0,00
Situagdo do Estogue: CSTPIS: C5T IPI:
Un. Reservadas: Un. em Estoque:  Disponivel: Un. Em Produgdo:  Un. Futuras ST COFINS: Origem Prod; |0 -Nacional, exceto as indicadas
2,00 20/ 18,00 0,00 18,00
Mo, FCI
Codigo de Barras: @)\ LEEE Garantia: (dias) 0 |:| Item & um kit D Arredonda Quantidade de Estogue
Prazo de Entrega: (dias) Localizacdo/Endereco no Estoque: Tipo de Produto:
o | 5|
Descrigdo resumida: Linha de produgdo (padréo)
=
Tabela de Prego: Fabricante § Marca:
| | | =

1.2.Ficha técnica

a’ Ial 47| LOpIar ricna ae uumTo KA
. 9% Total
Item: Unidade:
RUSTICO BRAMCO NEVE 20 KG X kL
Itens Utilizados: F12 ==> TABELA DE ITENS
Cadigo Item Faze OrdenagdoFaze Ref 4 Un Otde  Embalagem? -~
b4z AGLA 1 ka 226
1 CHLC 2 ka 005
4 AGUARAZ 3 ka 0,08
3 RESIMNA [COATING-1243) 4 ka 15
24 MITRITO 25 KG 5 kg 0018
35 TITANIO 25 KG 5 ka 0.0
17 GFI-325 CALCARIO DOLOMITICO INDU 7 ka 15
15 GFI-040 CALCARIO CALCITICO INDUST g ka 12
42 AGUA 9 ka 0E
v
Informagdes:

12 ADICIONAR O ITEM 1 =
22 ADICIONAR O ITEM 2 E 3 PREVIAMENTE MISTURADOS E BATER POR. 10 MINUTOS EM MEDIA ROTACAO
3¢ ADINIONAR. O ITEM 4 MISTURAR POR. 05 MINUTOS EM MEDIA ROTACAD

4° ADICIONAR OS ITES 5 AO 17 LENTAMENTE EM ALTA ROTAGAQ

Processo de ManipulagSo: [OP 6 )

Processo de Envase: [OP 6 ]

CheckLizt Pezagem

CheckList Manipulagdo

CheckList Envase




2.0rdem de producao

2.1.Cadastro
¥ Producio _ |8 x
Custo  Exportar

Ordem de Produgio ‘ MdPkBE = 5 O
Ordem de Produgo | InstrugBes de Processa | Apontamentos | Histérico | Série | Status da OP |
No. OP: = Produto: * hiDarenttada no estoque fisico dieto pelo apont ; Prazo: F12 ==» TABELA DE ITEMNS
| 112| |54 | RUSTICO BRAWCO MEVE 20 KG |D‘Ia"12a"|8 14:00 |
Otd. a produzir: Linha de producéo: Embalagem 1: Embalagem 2:
4 cx | MABUINA 440 [v] |sACO CANELA 580 & | [~]
Perdas: Estocado: Tot Produz.: Pendente: Unidade Padréo da Producéo:
| |]| | 4” U,UU| | U| ‘ (@) Vendaz () Beneficiamento
Cliente: * Lote:
000077 ALESSANDRO om43 &
Emitida em: % Atingido: Status da OP Responséavel pela OP: Baisa Total Insumos | Trasnf. Intema [F5)
jAzigsn || 100.00%| [CONCLUIDA | | ANTONIO MARIA o
Inicio: Fim: Pronto: Pedido que gerou a OP: Baira Insumos
[01/12/160300 | |02/12/1615:43 | [o2r2ng 1549 | | |
Localizacfio no estoque: EE”CM’ Insurna
| [ ] Rresuma
oo = P Hﬂ\tualizarlnsumo[s] Pendente=[Frev - Retir)
Composigio / Formulag@o (Insumos utilizados):

Cadigo I atéria-prima Lote Localizagdo REF % Fase Digponivel Saldo OF [Faka) Pendente Qtde Prev. Otde Retin Un Atuslizagio A

4 “2asUa 1 3E26l .47 0 8M 8dlkg 021271615

w

< >

2.2.Instrucbes de processo (copiadas da Ficha técnica)
iﬁ Producio _ =
Custe  Exportar

Ordem de Produgio ‘M <appiE=vx o

Ordem de Produgdo | InstugBes de Processo |Apontamentos | Histdrico ‘ Série | Statug da OP |

[1® ADICIOMAR O ITEM 1

20 ADICIOMAR O ITEM 2 E 3 PREVIAMENTE MISTURADOS E BATER POR 10MINUTOS EM MEDIA ROTACED
32 ADINIOMAR O ITEM 4 MISTURAR POR 05 MINUTOS EM MEDIA ROTACAD

4% ADICIOMAR OS ITENS 540 17 LENTAMENTE EM ALTA ROTACAD

2.3.Apontamentos de produgao
ﬁ Producio

LCusto  Exportar

Ordem de Produgao ‘ A b pE = ox o]
| Ordem de Producio | Instructies de Processo‘ Apontamentos |H\sl6ric0 | Série | Status da OF |
Data Inicio  Fim Céd. Parada Otde  Scrap Perda Tumao Operadaor Linha de Produgio
» MM21E 16:43 4 0 0 SHINGITOM MAQUIMNA 440

2.4.Histérico da operagdo
ﬁ Producao - =
LCusto  Exportar

Ordem de Produgao ‘ PRI S LR N ﬂ
| Ordem de Produgio | Instrugfies de Processo | Apnntamentos| Histdrica | Séiie | Statuz da OF |
Data / Hora Responszavel Status da OP
P 0212161542 JOSE i EM PRODUCAD

02A12/16 1549 JOSE COMCLUIDA




